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Cesky metrologicky institut (déle jen ,,CMI), jako organ vécné a mistné piislusny ve véci stanovovani
metrologickych a technickych poZadavkl na stanovené métidlo a stanovovani metod zkouseni pfi schva-
lovan{ typu a pii ovéfovani stanoveného métidla dle § 14 odst. 1 zdkona ¢. 505/1990 Sb., o metrologii,
ve znéni pozd&jsich predpist (dile jen ,,zdkona o metrologii®), a dle ustanoveni § 172 a nasledujicich
zdkona ¢&. 500/2004 Sb., spravni ¥id, ve znéni pozdé&jsich predpisii (dile jen ,.SprR*), zah4jil z moci
titedni dne 22. 11. 2013 spravni fizeni dle § 46 SprR, a na zdklad& podkladii vydava toto:

I.

OPATRENI OBECNE POVAHY
¢islo: 0111-O0P-C036-13
¢.j. 0313/007/13/Pos.,

kterym se stanovuji metrologické a technické poZadavky na stanovena méridla, véetné metod
zkousSeni pro ovérovani stanovenych méridel:

,sméFici zaFizeni pro méreni délky navinutelného zbozi*

Toto opatieni obecné povahy stanovuje metrologické a technické poZadavky na méfici zafizeni pro
méteni délky navinutelného zboZi, které se uplatni po uvedeni na trh nebo do provozu pii jejich ové-
fovani. Tyto poZadavky jsou v souladu s poZadavky nafizeni vlady €. 464/2005 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na méfidla”, ve znéni pozd&jsich predpisi (ddle jen ,nafizeni vlady
o méfidlech®).

Na méfici zafizeni pro méfeni délky navinutelného zboZzi, jejichZ typ byl schvédlen podle zdkona
o metrologii, ve znéni u¢inném do 30. f{jna 2006, tedy ve stavu pied implementaci smérnice Evrop-
ského parlamentu a Rady 2004/22/ES, v platném znéni, do ¢eského pravniho fadu, se pfi ovéfovani
uplatiiuji metrologické pozadavky, které byly rozhodné pro jejich uvedeni do ob&hu, neni-li v tomto
opatfeni obecné povahy stanoveno jinak.

Y Timto nafizenim vlidy je do &eské legislativy implementovana smérnice Evropského parlamentu a Rady
2004/22/ES z 31. bfezna 2004 o métidlech v platném znéni.
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1 Zakladni pojmy

Pro tigely tohoto opatieni obecné povahy plati terminy a definice podle VIM a VIML? a nasledujici
terminy a definice.

1.1

mérici zarizeni pro méieni délky navinutelného zboZzi

slouZzi ke stanoveni délky jakéhokoliv navinutelného materidlu (napf. provazu, kabelu, drétu, vlasce,
nitg, textilie, pasu materidlu)

1.2

odvalovaci méridlo

méfici zafizeni, u néhoz je délka méfena odvalovanim méficich kol nebo méficich valci, které jsou
v pifimém kontaktu s méfenym materidlem

1.2.1
odmérovaci méridlo
odvalovaci métidlo pro postupné odmétrovani urcitych stejnych délek méreného materidlu

1.3

skladaci méridlo

méfici zatizeni, u né¢hoz je textilie skladdna do slozek (vrstev) stejné délky, ¢imZ je urcena délka texti-
lie, kromé posledni neudplné slozky, kterda musi byt zmétena ¢arkovym délkovym méfidlem

14

navijeci méridlo (navijecka prize)

stanovuje délku navijenim méteného materidlu na otocny stojan (napt. nosic pfize) o obvodu 1 m; uhel
otoceni stojanu je méfitkem pro délku a pfendsi se do vyhodnocovaci jednotky, kterd ukazuje pocet
otacek; vyslednd délka navinutého materidlu je sou¢inem poctu otacek a obvodu navijecky; ndvin ne-
uplné posledni otdcky nutno zméfit arkovym délkovym méfidlem

1.5
strojni odmér
délka méfeného materialu uréend méfidlem a ¢tend na vyhodnocovaci jednotce

1.6
stolni odmér
skute¢nd délka mé&feného materidlu, uréend métenim pomoci etalonového ocelového métického pasma

1.7
chyba méridla
rozdil mezi strojnim a stolnim odmérem

1.8

vyhodnocovaci jednotka (indika¢ni zaiizeni, pocitadlo)

zafizeni k indikaci délky strojniho odméru v piislusnych méficich jednotkidch nebo indikujici pocet od-
méfenych délek u odméfovaciho méfidla (pfi indikaci stejné délky se jednd o indikaéni zafizeni s opako-
vanim) a navijecek nebo pocet uplnych slozek sklddactho métidla

POZNAMKA Vyhodnocovaci jednotka miiZe byt analogova nebo digit4lni.

? Mezindrodni metrologicky slovnik — Zakladni a vieobecné pojmy a ptidruzené terminy (VIM) a Mezindrodni

slovnik termintt v legdlni metrologii (VIML) jsou soucdsti sborniku technické harmonizace ,,Terminologie
v oblasti metrologie* vefejné¢ dostupného na www.unmz.cz
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2 Metrologické pozadavky
Metrologické pozadavky jsou zaloZeny na poZadavcich nafizeni vlady o métidlech.

Na meéfidla, jejichz typ byl schvélen podle zdkona o metrologii, se pfi ové€fovani uplatiiuji metrologic-
ké pozadavky, které byly rozhodné pro jejich uvedeni do ob&hu, neni-li v tomto opatfeni obecné pova-
hy stanoveno jinak.

2.1 Stanovené pracovni podminky
Pracovni podminky stanovuje vyrobce méfidla a zkouSeni se provadi pfi teploté okoli v rozsahu téchto
podminek.

2.2 Nejvétsi dovolena chyba

2.2.1 Odvalovaci a skladaci méridla

Odvalovaci a sklddaci meétidla jsou podle metrologickych parametri rozdé€lena do tif tfid presnosti.
Nejvétsi dovolené chyby pii nasledném ovéfeni, odpovidajici jednotlivym tfiddm, jsou uvedeny
v tabulce 1 v procentech z méfené délky; pokud je hodnota nejvétsi dovolené chyby v procentech
mens{, neZ nasobek L, (minimédlni méfitelné délky stanovené vyrobcem) uvedeny v tabulce, plati
jako nejvetsi dovolend chyba tento ndsobek Liy,.

Tabulka 1 — Nejvétsi dovolené chyby pro odvalovaci a skladaci méridla

Ttida presnosti Nejveétsi dovolené chyby
1 +0,125 %, ale ne méné nez 0,005,
I +0,25 %, ale ne mén¢ nez 0,01L,;,
III +0,5 %, ale ne méné€ nez 0,02L,;,

2.2.2 Navijeci méridla

Skute¢ny ucinny obvod navijecky se nesmi od své jmenovité hodnoty U,,,= 1 m liSit o vice neZ
+6 mm.

2.3 Pridavna zaiizeni

Zatizeni pro nastaveni na nulu nebo nastaveni na zndmou pocatecni délku nesmi zpusobit chybu, kterd
by prekrocila nejvétsi dovolenou chybu podle tabulky 1 pfi minimalni méftitelné délce Ly,

Rozdil mezi délkou zobrazenou na indika¢nim zafizeni a délkou zobrazenou na indikacnich zafizenich
s opakovanim dle ¢lanku 1.9 nesmi ptekrocit nejmensi dilek vyhodnocovaci jednotky.

Pti pouziti tiskaciho a indika¢niho zafizeni musi byt indikovand a vytiSténa délka identicka.

V piipad€ pouziti jinych piidavnych (dopliikovych) zafizeni nesmi tato zafizeni ovliviiovat piesnost
méfteni.

3 Technické pozadavky

Technické poZadavky jsou zaloZeny na poZadavcich nafizeni vlady o méfidlech.

Na méfidla, jejichz typ byl schvéilen podle zdkona o metrologii, se pfi ovéfovani uplatiuji technické
pozadavky, které byly rozhodné pro jejich uvedeni do ob¢&hu, neni-li v tomto opatfeni obecné povahy
stanoveno jinak.
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3.1 Odvalovaci méridla

Ptistroj musi zajistit, aby méfici kolo (véalec) se odvalovalo plynule bez prokluzu o hodnotu odpovidajici
proslé délce meéfeného materidlu a aby materidl prochdzel métidlem ptimo, bez shrnovani k jedné strané.

Pro textilie plati, Ze piistroj musi uddvat hodnotu délky, kterou dany kus latky bude mit v ¢ase méfeni
(stolni odmer), jestliZe textilie leZi volné nezmackand na hladkém vodorovném povrchu bez pouZiti napéti.
K vylouceni pratahové chyby pfi méteni textilif musi métidlo zajistit, Ze métena textilie:

a) je pfivddéna k méticimu kolu (vélci) dostate¢né uvolnénd,

b) je méfena v nenapjatém stavu,

¢) je odebirdna z méficiho kola (vdlce) rovnomérné.
Metidla k méteni snadno pritaznych materiald musi byt opatfena uvoliiovacim zafizenim pro regulaci
napéti méfeného materidlu v misté méteni.
Pfistroj musi mit na pevné €asti stojanu (rdmu) pevnou znacku, kterd slouzi jako pocatecni (Zacatek
méfeni) a koncova znacka (Konec méteni) nebo dvé oddélené znacky, z nichzZ jedna slouZi jako poca-
teni a druhd jako koncova znacka. Vzdalenost obou znacek podél méfeného materidlu muze byt

100 mm nebo cely nasobek této délky, avSak ne vétsi neZ 1 m. Je pfijatelné, aby tato vzdalenost byla
pfipoctena k vysledku méteni. Sklddaci piistroj ma pouze pocate¢ni znacku.
Jestlize vysledek méfeni zdvisi na tloustce, jakosti povrchu a druhu poddvani (napt. z velké role) me-

feného materidlu, pak musi byt vyrobcem stanovena piislusnd omezeni.

Odmétovaci piistroj musi mit zafizeni, které jej zastavi, jakmile poZadovana délka méfeného materidlu
je odméfena. Toto zatizeni miZe byt stavitelné pro libovolné délky. Pokud je k nastaveni délky potie-
ba jakychkoliv vyménnych ¢4asti, musi byt tyto ¢4sti oznaceny vyrobnim ¢islem méfidla. Vyhodnoco-
vaci jednotka pocitd zmétené kusy a mize uddvat také celkovou délku méteného materidlu.

3.2 Skladaci méridla:

Spravna délka slozek musi byt 1 m, pokud nen{ stanoveno jinak.

Mg¢ftidla pro métent textilif o vétsi tlouStce nez 1 mm musi mit zafizen{ pro nastaveni chodu sklddacich
list, upravujici spravnou délku loZeni (sloZek) pro danou tloustku textilie. Pfistroj bez tohoto zafizen{
musi mit oznaceni: ,,Pouze pro méfeni textilii tloustky do 1 mm®. Je-li toto sefizovaci zafizeni ovla-
ddno rucné&, musi byt na stroji zabezpecovaci zafizeni, které dovoli spustit stroj jen tehdy, je-li piistroj
nastaven na spravnou tloustku méfené textilie.

Vyhodnocovaci jednotka musi pocitat tplné sloZky, musi mit nulovaci zatizeni a oznaceni ,,Pocet slozek*.

Pfistroj musi umoZiovat zpétny pohyb materidlu v ptipad¢€, kdy se vyZaduje vizuélni kvalitativni kont-
rola méfeného materidlu.

Rozbéh, zastaveni a zpétny pohyb méfeného materidlu musi byt plynuly, bez trhani a raza. U piistroja, zafi-
zenych na zménu rychlosti, musi byt provozni zkouskou stanovena pro kazdy materidl optimaln{ rychlost.

3.3 Indikaéni za¥rizeni

3.3.1 VSeobecné
Indikac¢ni zafizeni musi poskytovat piimy, bezpeény, jednoduchy a jednoznac¢ny zpisob indikace mé-
tené délky.

a) Spojeni mezi indika¢nim a méficim zafizenim nesmi mit Zddnou vuli a nesmi prokluzovat.

b) Indikacni zafizeni métidla musi byt pfipojeno ke koltim nebo vélctim takovym zpisobem, aby
toto zafizeni ukazovalo klesajici délku v pfipadé¢, kdy operator imysIné nebo v disledku ne-
spravné ¢innosti pfemisti méfeny predmét smeérem zpét nebo pouZije piistroj v opacném smé-
ru, nez je béZny smér pouZiti.
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¢) Indikacni zafizeni musi mit nulovaci zatizeni.

d) Indikacni zafizeni zaznamendvajici pocet odméfenych kusti nebo pocet celych slozek musi za-
znamendvat piisluSné pocty kust nebo sloZzek bezprostiedné pred ukonéenim odméru kusu ne-
bo pred uloZenim slozky.

3.3.2 Analogové indika¢ni zarizeni
Analogové indika¢ni zafizeni musi vyhovovat nésledujicim poZzadavkim:
a) vzdalenost ukazatele a stupnice indikaén{ jednotky musi byt do 2 mm,

b) valecky (¢lanky) zaznamendvajici hodnoty mensi jak 1 m, musi byt od ostatnich oznaceny ji-
nou barvou (napf. ¢ervené€) nebo okénko indikac¢ni jednotky v misté ¢lankd s desetinami metru
musi byt barevn€ ordmovéno a desetiny metru musi byt vZdy odd¢leny desetinnou ¢arkou,

c) délici rysky a ciselné vyznaceni musi byt provedeno trvanlivym a vyraznym zptsobem.
3.3.3 Digitalni indikac¢ni zaiizeni
Oznaceni pouzité méfici jednotky musi byt vyznaceno nebo promitnuto na pravé strané ¢iselného udaje.

3.3.4 Dilek indikaéniho zarizeni

Hodnota nejmensiho dilku indika¢niho zatfizeni nesmi byt mensi neZ 1 mm.

3.4 Bezpecnost méiidla a ochrana proti podvodu

Ptistroj musi byt pfiméfené zajiStén proti podvodnému pouziti. Komponenty, které uZivatel nesmi
rozebirat nebo justovat, musi byt proti takovym ¢innostem zabezpeceny.

4 Znaceni méridla
4.1 Znaceni na méridle
Ptistroj musi byt opatfen Stitkem s nédsledujicimi Gdaji:
a) znacka nebo nizev vyrobce,
b) oznaceni typu a rok vyroby,
¢) ttida presnosti,
d) cislo certifikdtu o schvaleni typu (je-li to relevantni),

e) povaha a charakteristika méfeného materidlu, pro néz lze dany pfistroj pouZit, pokud je to vy-
Zadovano,

f) hodnota dilku stupnice,

g) minimalni méfitelna délka,

h) maximalni rychlost méfeni,

1) oznaceni zacitku a konce méfeni.

JestliZze pouziti méfidla vyZaduje zvlasStni opatieni, pak musi byt nezbytné instrukce zfetelné a viditel-
nym zpusobem uvedeny v tésné blizkosti indika¢niho zafizeni.

Stitek nesouci povinné znaceni musi byt zajiSt€n (napf. plombou) nebo nesmi byt mozné jej odstranit
bez jeho zniceni.
4.2 Umisténi ai‘edni znacky

Umisténi znacek je stanoveno certifikdtem o schvéleni typu, ES pfezkouSeni typu nebo jinym doku-
mentem ¢i provedenim aplikovanym v rdmci posouzeni shody pfi uvedeni na trh a do pouZiti.
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Umisténi ufednich znacek musi byt takové, aby bez jejich poruSeni nemohlo dojit k justovani métidla,
nebo k pfistupu ke komponentim, u kterych je to zakdzano.

5 Schvalovani typu méridla

Meéfici zafizeni pro méfeni délky navinutelného zboZi jsou uvadény na trh a do provozu s posouzenim
shody podle nafizeni vlady o méfidlech, a proto nepodléhaji schvalovani typu.

6 Prvotni ovéfeni
Tato métidla jsou uvadéna na trh a do provozu s posouzenim shody podle nafizeni vlady o métidlech.

Prvotni ovéfeni se vztahuje pouze na métidla, kterd maji v daném Case platny certifikdt o schvaleni typu
s vyuzitim pfechodného ustanoveni podle § 9 nafizeni vlady o mé&fidlech a na oveétovani méfidel po oprave.

Pti prvotnim ovéfeni se aplikuje postup identicky s ndslednym ovefenim podle kapitoly 7.

7 Nasledné ovéreni
7.1 VsSeobecné

7.1.1 Piehled provadénych zkousek

Pfi nasledném ovéfovandi, tj. kazdém ovefeni métidla provedeném po predchozim ovéteni, a pii ovéte-
ni podle § 11, odst. 4 zdkona o metrologii, se provadi nasledovné ¢innosti a zkousky:

— vizudlni prohlidka,
— zkouSka spravnosti chodu méfidla,
— zkouska ¢innosti vyhodnocovaci jednotky,

— zkouska pfesnosti.

7.1.2 ZKkuSebni vybaveni
Ke zkouskam se pouZiji nasledujici méfidla:
a) ocelové méfické pdsmo s délkou nejméné 10 m, s hodnotou dilku 1 mm po délce prvniho de-

cimetru a s hodnotou dilku 0,01 m po celé délce, s nejvetsi dovolenou chybou +1 mm,

b) ocelové carkové métidlo jmenovité délky 1 020 mm, s hodnotou dilku 1 mm po celé délce
s nejvetsi dovolenou chybou +0,5 mm. Pocatecni nulova znacka musi byt vytvofena hranou,

c) tloustkomér s minimdlnim méficim rozsahem do 10 mm, ktery umoziiuje Cteni s piesnosti
nejmén¢ 0,1 mm. Primér méficich ploch musi byt alespon 25 mm,

d) posuvné métidlo s méticim rozsahem minimédln€ do 300 mm a s délenim 0,1 mm,

e) svinovaci méfidlo, napt. ocelovy dvoumetr, s hodnotou dilku 1 mm.
Vsechna métidla musi mit platnou metrologickou ndvaznost.
Kromeé toho je soucasti povinného vybaveni méfici stil na ruéni méfeni délky s délkou alespoii 3,5 m
a Sitkou odpovidajici minimalné Sitce méfeného materidlu. Deska méficiho stolu musi byt hladka,
rovnd a vyrobena tak, aby byl vyloucen vznik elektrostatického naboje.
7.1.3 ZKkuSebni podminky

Pfistroj s pfidavnym zafizenim se zkous{ jako celek.

Chyba méfeni méfidla, které ma razné rychlosti, se uruje pii dvou rychlostech a to pfi maximalni
a minimaln{ pracovni rychlosti.
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Chyba méfeni métidla s neomezenym pouZitim se urci méfenim tff materidla razné tloustky, povrchu
a pruznosti.

Chyba méfeni méfidla s omezenym pouZitim se urc¢i ptfi méfeni materidlu, pro ktery je piistroj urcen.
Chyba méfeni piistroji urCenych na méfeni zdvojenych textilif se urci pii méteni zdvojené textilie.

Textilie urené pro zkouSeni piistroji musi byt v uvolnéném stavu a nachazet se nejméné 24 hodin ve
stejném prostiedi, v jakém je umistén zkouSeny piistroj.

Délky kust textilie musi byt nejméné 20 m pro odvalovaci méfidla a 30 m pro skladaci méfidla.

Délka textilie (a materidlli podobnych vlastnosti) uréené pro zkouseni pfistrojii se mefi ru¢né na stole.
Délka textilie odméfend mefickym pasmem (doporucuje se délka max. 4 m), kterd se povazuje za jeji
skute¢nou délku, se oznaci Spendliky, proSitim nebo podobnym zptsobem. Oznaceni se nanasi nejmé-
n¢ 20 cm od podélného okraje textilie. Vysledky méteni na stole se pouZiji pfi urceni chyby méfeni
méfidla (stolni odmer).

Casovy interval mezi ukoncenim méfeni textilie na stole a za¢dtkem méteni na pfistroji smi byt nejvy-
Se 10 minut.

7.2 Vizualni prohlidka

Pfi vizudlni prohlidce méfictho zatfizeni pro méteni délky navinutelného zboZi se zjistuje:

a) zda se zafizeni shoduje se schvdlenym typem, ES pfezkouSenym typem, resp. provedenim,
u kterého byla posouzena shoda v rdmci uvedeni na trh,

b) zda povlak méficich kol ma po celém obvodé konstantni tloustku, neni opotiebeny, poSkozeny
a zda méfici kola a nekonecné pasy jsou Cisté, zbavené niti apod.,

¢) posuvnym méfidlem nebo svinovacim méfidlem obvod méfictho kola a vélcovitost méficiho
védlce zméfenim obvodu vélce v blizkosti obou krajnich ¢asti a ve stiedni ¢4sti,

d) u odvalovacich pfistroji s rovinnym vedenim méteného materidlu, zda je materidl veden pii-
mocare,

e) u vyhodnocovaci jednotky se zapisovacim zafizenim citelnost zapisovanych ddajt a jeji sou-
lad s indikaci této jednotky,

f) u skladacich piistrojt, zda vyhodnocovaci jednotka nepiipocitdva posledni nedplnou slozku,
g) zda jsou nekone¢né pésy napnuté tak, aby méfeny materidl pfitladovaly k méficimu kolu (vélci),
h) lehkost chodu vsech pohyblivych dili,

i) spravnost vyhodnocovaci jednotky v zdvislosti na otd¢kach méticiho kola (vélce), napt. 10ti
otackami kola nebo valce,

J) spravnost funkce nulovaciho tlacitka vyhodnocovaci jednotky,
k) spravnost funkce méfidla pfi ptimém i zpétném chodu,
1) vtle pfenosovych ¢lankli mezi méticim kolem (valcem) a vyhodnocovaci jednotkou; tato viile
smi dosdahnout maximalné hodnotu mezi nejvetsich dovolenych chyb.
7.3 Zkouska spravnosti chodu mériciho zarizeni pro méfeni délky navinutelného zbozi
Spravnost chodu vSech ¢asti métidla se zkousi méfenym materidlem a pfitom se kontroluje:
a) u vSech typu pfistroji:
— rovnomérnost chodu a odebirani méfeného materialu v misté méfeni,
— bo¢ni posunuti okraji méfeného materidlu,

— Cinnost uvolilovaciho zafizeni pro regulovani napéti v misté méfent,
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¢innost blokovaciho a zabezpecovaciho zafizent,
¢innost zdvojovaciho zafizeni,

¢innost zafizeni na regulovani rychlosti méfeného materialu,

b) u odvalovacich piistroji:

¢innost méfidla pfed dosazenim pracovni rychlosti a pfi pracovni rychlosti, pfi zastaveni
a zméné smeru pohybu méfeného materialu,

¢innost odmétovaciho zafizeni prostiednictvim méfeni pfedem stanovené délky méreného
materidlu a ¢innost vypinaciho zafizeni,

¢innost znackovaciho zafizenti,

¢) u skladacich pfistroju:

¢innost poddvaciho zatizeni na sklddaci listé,

¢innost sklddaci listy a zachytnych drzaku textilie,

d) unavijecek:

— tfeci odpor vedeni vldkna, ktery musi byt nepatrny, aby se méteny material netrhal.

7.4 Zkouska ¢innosti vyhodnocovaci jednotky

Cinnost vyhodnocovaci jednotky se zkousi s mé€fenym materidlem a soucasné se vizualn€ zjist'uje:

a) u vSech typu pfistroji:

soucinnost vyhodnocovaci jednotky s méficim kolem (vilcem),

soucinnost vyhodnocovaci jednotky se zapisovacim zafizenim,

¢innost vyhodnocovaci jednotky pfi zméné sméru pohybu méfeného materialu,
¢innost zafizeni pro odméfovani predem urcené délky méteného materialu,

pocitani odmeétenych kust predem urcené délky a celkové délky méteného materidlu,

b) u sklddacich piistroju:

shodnost tidaji vyhodnocovaci jednotky se skute¢nym poctem namétenych slozek,

¢) unavijecek:

shodnost ddajii vyhodnocovaci jednotky s poctem nastavenych otdcek navijecky, kterd se
zjistuje porovnadnim nastavenych otacek (napt. 100 otacek) s namefenymi otdckami navi-
jéku (ruénim otd¢enim) nebo pomoci jakéhokoliv ptidavného pocitadla schopného odecist
pocet otacek navijecky, aby bylo zkontrolovdno ¢teni vyhodnocovaci jednotky umisténé
v navijecce.

7.5 Zkouska presnosti méficiho zarizeni pro méreni délky navinutelného zboZzi

7.5.1 Zkouska pi‘esnosti odvalovacich pristroji

a) stolnim odmérem se stanovi délka kusu méreného materialu,

b) provede se dvakrat strojni odméer méfeného materialu,

¢) stolnim odmérem se urci skute¢néd délka méteného materidlu.

Vysledkem je primérnd hodnota z méfeni na stole L, (stolni odmér) a méfidlem L, (strojni odmér)
pro kazdy kus materidlu. Pfi zkouSeni piistroji vybavenych uvolilovacim zafizenim musi byt jeden
kus z pritazného materidlu.
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Pro urceni chyby indikace méfidla s neomezenym pouZitim se pouZiji 3 kusy materidlu nejméné dvou
ruznych tloustek.

Pocet zkouSenych nastaveni predvolené délky odvalovacich odmétovacich piistrojli se ur¢i v zavislosti
na poctu moznych nastaveni podle tabulky 2. Jedno z t€chto méfeni musi byt pfi nejmensi nastavitelné
délce. Kazdé nastaveni se zkousi pfi tfech rychlostech: minimdlni, stfedni a maximalni. Chyba méteni
méfidla se uréi z méfeni alespon 10 kusti mefeného materidlu. V ptipadé vyhodnocovaci jednotky,
kterd udava kromée jednotlivych délek zmétenych kusti materidlu také celkovou délku zméteného ma-
teridlu, nesmi chyba méfidla pfesdhnout hodnoty uvedené v tabulce 1.

Tabulka 2 — Pocet piedepsanych nastaveni prredvolené délky pii zkouSce odmérovaciho méridla

Pocet moZnych nastaveni métidla Pocet predepsanych nastaveni pfi zkouSce
1 1
od2do5 3
od 6do 10 4
nad 10 5

Udaj pocitadel a rozdil mezi strojnim a stolnim odmérem nesmi piekrogit hodnoty uvedené v tabulce 1.

U piistroju se znackovacim zafizenim se zkousi rovnomérnost, zfetelnost a pravidelnost nanesenych
znacek. Chyba umisténi znacek se ur¢i z vysledku méfeni délky stolniho odméru nejméné péti jedno-
metrovych délek, délky mezi libovolnou znackou a zacitkem a délky mezi zacatkem a koncem ozna-
¢eni na méfeném materialu.

Meéftidla métici délku materidlu pfi pfimém a zpétném chodu, napt. prohliZeci méftidla oznacujici chy-
by, se zkouSeji pfi maximdlni rychlosti pfi obou smérech pohybu. Pfed dosazenim konce materidlu se
413

piistroj zastavi a ruén€ nebo pomalym pohybem se nastavi pfesn€ na znacku ,,Konec méfeni*, zazna-
mend se idaj vyhodnocovaci jednotky a provede se stolni odmér.

Chyba ddaje méfidla pfi méfeni s preruSenim pfi pfimém a zpétném chodu se zjisti pii zméné sméru
pohybu materidlu nejméné tfikrat. Pfitom se materidl pfed kazdym cyklem méfeni (v pfimém a zpét-
ném chodu) posune nejméné o 1 metr.

U pfistroji méficich délku materidlu pouze pfi ptimém chodu, u kterych je tak mozno béhem méteni
vrétit kritké useky materidlu ptiblizn€ o 0,5 m az 1 m zpét (napt. prohliZeci stroje), se béhem cyklu
strojnich odmér stroj nejméné tiikrat zastavi a da se zpétny chod o cca 0,5 m aZ 1 m.

Absolutni chyba tidaje métidla AL, se urci jako rozdil vysledkd métfeni délky méfeného materidlu me-
fidlem a na stole podle vztahu:

AL, =Ly - L,
Relativni chyba ddaje métidla L se urci podle vztahu:

L
ALy =—"—" %100

7.5.2 ZKkouska piesnosti skladacich piistroja
Pii stanoveni chyby skladacich piistrojii se mefi délka textilie nejprve na méfidle a potom na stole.

U skladacich méfidel se pfed uréenim chyby ddaje zjisti stav a €innost zafizeni pro nastaveni méficiho
chodu listy v zdvislosti na tloustce textilie. Chyba udaje méfidla s automatickym nastavenim chodu
listy v zavislosti na tloust'ce textilie se urci dvéma textiliemi rizné tloustky.

Mg¢ridla bez zafizeni pro nastaveni chodu liSty v zdvislosti na tloustce textilie se zkouSi textilif
o tloust’ce 0,1 mm az 1 mm.
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Chyba udaje méfidla se zjist'uje takto:

po ulozeni dvou az tif slozZek se pfistroj zastavi a vynuluje se tidaj na vyhodnocovaci jednotce,
konec posledni slozky se oznaci jako zac¢atek métend,

ulozi se minimalné 20 slozek a pfistroj se zastavi,

misto ohybu posledni slozky se oznaci jako konec métent,

délka slozky se zméii ocelovym délkovym méfidlem, které se opatrné vsune mezi jednotlivé
sloZky ve spodni, stfedni a horn{ ¢asti sloZky stohu tak, aby se koncova strana méfidla dotkla
vnitin{ strany ohybu sloZzky, a odecte se délka slozky M. U skladacich pfistrojii se musi pii je-
jim méteni vzhledem k tloustce textilie kontrolovat, zda se délka sloZky M nachazi v mezich
uvedenych v tabulce 3.

v

potom se na stole zméif délka textilie L, mezi zaCatkem a koncem méfeni.

Tabulka 3 — Délky slozky u skladacich pristrojiu

Tloustka textilie Dovolend délka slozky M (mm)
(mm) nejmensi nejvetsi
0,5 994 1004
1,0 993 1003
1,5 992 1002
2,0 991 1001
2,5 990 1000
3,0 989 999
3,5 988 998
4,0 987 997
4,5 986 996
5,0 985 995

Skutec¢nd délka slozky L se vypocita podle vztahu:

kde n je pocet sloZek mezi zaCatkem a koncem méfeni.

Velikost rozptylu délky slozek W zméfenych méfidlem se urci jako rozdil mezi nejveétsi L; ma.x a nej-
mensi L; i, hodnotou délky deseti jednotlivych slozek, zmétfenych ocelovym délkovym méfidlem
podle vztahu:

W = Li max — Li min

Chyba délky jednotlivych slozek AL se vypocita podle vztahu:

AL=L,-L

kde L, je jmenovitd délka sloZky nastavend na piistroji.

10
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Délka textilu, zmé&fend méfidlem se vypocita podle vztahu:
Ly,=nL,-C

kde je

n pocet sloZzek zaznamenanych vyhodnocovaci jednotkou,

C délka posledni netplné slozky.

7.5.3 ZKkouska pi‘esnosti navijeciho méridla

Pokud se zkouska provadi, musi se pfi provozu navijecky vlaken obzvlast’ dbat na nepatrny tfeci odpor
vedeni vlakna, protoZe v opacném piipad¢ se miiZze méfeny materidl trhat. Pfi zkouSce se pouze zjist'u-
je ucinny obvod vrcholu navijecky.

Obvod navijecky U se vypocitd z geometrickych tdaji (viz obrazek 1) podle rovnice:
U = 3D,, + korek¢ni hodnota (b, h,)
kde je

D,, aritmeticky pramér 9 jednotlivych pramért D, méfenych ve stfedu navijecky a ve 40 mm odstu-
pu od obou koncti nosicii vldken,

by  aritmeticky primeér Sitek b Sesti jednotlivych nosict vldken,
hy  aritmeticky prumeér vySek obloukt 4 na kulatych koncich Sesti jednotlivych nosict vldken,

korekéni hodnota (b, &) je Ciselny idaj z tabulky 4.

Tabulka 4 — Korekéni hodnoty

Hodnoty v milimetrech

by,
2,7 2,8 2,9 3,0 3,1 32
B
0,2 1,21 1,28 1,35 1,42 1,50 1,57
0,3 0,90 0,96 1,02 1,09 1,15 1,22
0,4 0,70 0,75 0,80 0,85 0,91 0,96
0,5 0,61 0,64 0,68 0,72 0,76 0,80
( h.
Q
al b)
Legenda
a) navijecka s nosici vlaken D primér navijecky
b) nosi¢ vldken h vyska oblouku

b S§itka nosice vlaken

Obrazek 1 — Geometrie navijecky

11
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Provede se opakované méfeni minimaln€ v 5 bodech rovnomérné rozdélenych po celé Sifce navijaku
ke zjisténi obvodu navijecky U. Zjisténi obvodu navijeciho kotouce lze také provést napt. pouzitim
plastové nebo papirové folie, kterd se navine okolo obvodu kotouce. Po zhotoveni znacky (pocate¢ni
znacka je shodna s koncovou) se félie rozvine na rovny povrch (napf. sttil) a zméif se.

Obvod navijecky U je aritmeticky primér namétenych hodnot v 5 bodech navijaku.

8 Oznamené normy

CMI oznadmi pro téely specifikace metrologickych a technickych poZadavki na méfidla a pro téely
specifikace metod zkouSeni pfi ovétovani, vyplyvajicich z tohoto opatieni obecné povahy, ceské tech-
nické normy, dalsi technické normy nebo technické dokumenty mezinarodnich popiipadé zahrani¢nich
organizaci, nebo jiné technické dokumenty obsahujici podrobné&jsi technické poZadavky (dile jen
,oznamené normy*‘). Seznam téchto ozndmenych norem s pfifazenim k ptisluSnému opatieni oznami
CMI spoleéné s opatienim obecné povahy vefejné dostupnym zpiisobem (na webovych strankdch

WWW.Cmi.cz).

Splnéni ozndmenych norem nebo splnéni jejich ¢4sti se povaZuje v rozsahu a za podminek stanove-
nych timto opatfenim obecné povahy za splnéni téch poZadavkil stanovenych timto opatfenim, k nimZ
se tyto normy nebo jejich ¢asti vztahuji.

II.
ODUVODNENI

CMI vydéva k provedeni § 24¢ zdkona o metrologii toto opatfeni obecné povahy, kterym se stanovuji
metrologické a technické poZadavky na stanovend méfidla a metody zkouSeni pii ovéfovani té€chto
stanovenych méfidel.

Vyhlaska €. 345/2002 Sb., kterou se stanovi méfidla k povinnému ovéfovani a méfidla podléhajici
schviéleni typu, ve znéni pozdéjsich predpist, zatazuje v pifloze Druhovy seznam stanovenych métidel
pod poloZzkou 1.1.3 méfici zafizeni pro méfeni délky navinutelného zboZi mezi métidla podléhajici
ovéfovani.

CMI tedy k provedeni § 24c zdkona o metrologii pro tento konkrétni druh méfidla ,,méfici zafizeni pro
méteni délky navinutelného zboZi* vydédva toto opatieni obecné povahy, kterym se stanovuji metrolo-
gické a technické poZadavky pro méfici zafizeni pro méfeni délky navinutelného zboZi a metody
zkousen( pfi oveéfovani téchto stanovenych métidel.

Tento piedpis (Opatfeni obecné povahy) byl ozndmen v souladu se smérnici Evropského parlamentu
a Rady 98/34/ES ze dne 22. Cervna 1998 o postupu pii poskytovani informaci v oblasti norem
a technickych ptedpist a predpisit pro sluzby informacni{ spolecnosti, v platném znéni.

III.
POUCENI

Proti opatfeni obecné povahy nelze podat opravny prostiedek § 173 odst.2 SprR.
Dle ustanoveni § 172 odst. 5 SprR se proti rozhodnuti o ndmitkach nelze odvolat ani podat rozklad.

Soulad opatieni obecné povahy s pravnimi pfedpisy lze posoudit v pfezkumném tizeni dle ust. § 94 az
§ 96 SprR. Ucastnik miiZe dit podnét k provedeni prezkumného fizeni ke spravnimu orgdnu, ktery toto
opatieni obecné povahy vydal. Jestlize spravni orgdn neshledd diivody k zahdjeni pfezkumného fizent,

12
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sdéli tuto skutecnost s uvedenim diivodt do tficeti dnd podateli. Usneseni o zahdjeni ptezkumného tizeni
Ize dle ust. § 174 odst. 2 SprR vydat do tif let od G¢innosti opatfeni obecné povahy.

IV.
UCINNOST

Toto opatfeni obecné povahy nabyva t€innost patnadctym dnem ode dne jeho uveiejnéni (§ 24d zdkona
o metrologii).

RNDr. Pavel Klenovsky
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