Cesky metrologicky institut

M I Okruini 31, 638 00

Brno

C.j.: 0313/001/13/Pos.
Vyfizuje: Ing. Miroslav Pospisil
Telefon: 545 555 135, -131

Cesky metrologicky institut (dale jen ,,CMI*), jako organ v&cné& a mistné piisluiny ve véci stanovova-
ni metrologickych a technickych poZadavkl na stanovené métidlo a stanovovani metod zkouSeni pii
schvalovani typu a pifi ovéfovani stanoveného meéfidla dle § 14 odst. 1 zdkona ¢. 505/1990 Sb.,
o metrologii, ve znéni pozdéjsich predpist (déle jen ,,zdkona o metrologii*), a dle ustanoveni § 172
a ndsledujicich zdkona ¢. 500/2004 Sb., spravni ¥4d, ve znéni pozd&jsich piedpisii (déle jen ,,SprR*),
zah4jil z moci tfedni dne 8. 7. 2013 spravni fizeni dle § 46 SprR, a na zakladé podkladd vydava toto:

I.

OPATRENI OBECNE POVAHY
¢islo: 0111-O0P-C030-13
¢.j. 0313/001/13/Pos.,

kterym se stanovuji metrologické a technické poZadavky na stanovena méridla, véetné
metod zkousSeni pro ovérrovani stanovenych méridel:

,,odmérné baiiky, byrety a pipety pouzivané ke kontrole objemu‘

1 Zakladni pojmy

Pro téely tohoto opatfeni obecné povahy plati terminy a definice podle VIM a VIML" a déle uvedené
terminy a definice.

1.1

odmérné sklo

sklenéné métidlo vymétfené pro urcity objem kapaliny, ktery je na ném vyznacen ryskou nebo stupnici
a které se pouZziva napiiklad pfi kontrole objemu pro laboratorni tcely

" Mezindrodni metrologicky slovnik — Zakladni a vieobecné pojmy a piidruzené terminy (VIM) a Mezinarodni
slovnik termintt v legdlni metrologii (VIML) jsou soucdsti sborniku technické harmonizace ,,Terminologie
v oblasti metrologie* vefejné¢ dostupného na www.unmz.cz



Opatfeni obecné povahy ¢. 0111-O0OP-C030-13

1.1.1
odmérna baika
sklenénd nddoba, kterd slouzi ke stanoveni objemu kapaliny dolitim k vyznacené rysce

POZNAMKA Odmérné baiiky se oznacuji symbolem ,,In“.

1.1.2
pipeta: sklenénd trubice se ziZenou Spickou pro nasati a nasledny vytok presného objemu kapaliny

POZNAMKA Pipety se oznacuji symbolem ,.Ex*.

1.1.2.1
délena pipeta
pipeta opatiend stupnici pro odméteni objemu kapaliny

1.1.2.2
nedélena pipeta
pipeta opatiend jednou ryskou pro odmeéteni objemu kapaliny

1.1.3
byreta
sklenéna trubice s vypustnym kohoutem, opatiend stupnici, uréend pro vytok ptesného objemu kapaliny

POZNAMKA Byrety se ozna¢uji symbolem ,,Ex*.

1.2
meniskus
zakiiveny povrch kapaliny v trubici, jehoZ tvar je podminén povrchovym napétim kapaliny

1.3
jmenovity objem
nejveétsi hodnota objemu vyznacend na odmérném skle

14
skute¢ny objem
hodnota objemu odmérného skla ziskand méfenim

1.5

¢ekaci doba

doba, stanovend u odmérného skla vyméfeného na vylity objem, pocinajici od okamZiku ukonceni
vytoku kapaliny tésné nad délici ¢arku do okamZiku zahdjeni nastavovdni menisku na délici ¢arku,
zpravidla 15 s

1.6

doba vytoku

stanovend doba souvislého vytoku kapaliny z pipety nebo byrety, kterd se po€itd od okamZiku tiplného
uvolnéni sactho otvoru pipety nebo otevieni vytokového otvoru byrety na nejvetsi pratok do okamziku
ukonceni souvislého vytoku

1.7
vylity objem
objem kapaliny vypustény z pipety nebo byrety
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1.8

¢astecny vytok

vytok kapaliny od nulové délici ¢arky v horni ¢asti stupnice ke kterékoli délici ¢arce délené pipety
nebo byrety

1.9
aplny vytok
vytok kapaliny od kterékoli dé€lici ¢arky ke Spicce délené pipety nebo byrety

1.10
nejvétsi dovolena chyba objemu
nejveétsi dovolend odchylka od jmenovité hodnoty objemu odmérného skla

2 Metrologické pozadavky

2.1 Stanovené pracovni podminky

Referenéni teplota prostiedi je 20 °C a referen¢nim tlakem je atmosféricky tlak.

2.2 Tiida presnosti
Jsou stanoveny tii tfidy pfesnosti:
— tfidy A a AS pro vyssi ptesnost,
— tiida B pro niZ$i piesnost.
Pro odmérné sklo se stupnici vSech tiid presnosti plati, Ze nejvétsi dovolend chyba objemu nesmi byt
vétsi neZ objem odpovidajici nejmensimu dilku stupnice.

2.3 Jmenovity objem

2.3.1 Ciselna hodnota jmenovitého objemu odmé&rného skla se voli zfady 10 —20 — 25— 50 nebo
jejich nasobkt 10" (kde 7 je celé zaporné nebo kladné ¢&islo).

2.3.2 Ciselna hodnota objemu odpovidajictho objemu nejmensiho dilku u odmérného skla se stupnici
se voli z fady 1 — 2 — 5 nebo jejich ndasobkt 10" (kde n je celé kladné ¢islo).

2.3.3 Objem odmétované kapaliny je ur¢en trovni hladiny, resp. menisku, vici délici ¢arce stupnice
nebo rysce jmenovitého objemu.
U priihlednych kapalin musi byt nejniZ§i bod menisku ve vysi horniho okraje rysky.

U neprihlednych kapalin musi byt okraj menisku ve vysi horniho okraje rysky.
2.4 Nejvétsi dovolena chyba objemu

2.4.1 Nejvétsi dovolena chyba objemu pro odmérné banky
Objem odmérnych banck je definovdn jako objem vody pii teploté¢ 20 °C, vyjadfeny v mililitrech,
ktery banika obsahuje, je-li naplnéna k hornimu okraji rysky pfi respektovani ¢lanku 2.3.3.

Skutecny objem odmérnych banék se smi od jmenovitého objemu odchylit nejvyse o nejvétsi dovole-
nou chybu objemu, ktera je uvedena v tabulkach 1 a 2.
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Tabulka 1 — Rozméry a nejvétsi dovolené chyby objemu pro odmérné bariiky s tizkym hrdlem

Zikladni rozméry Nejvétsi dovolend chyba objemu
Jmenovity objem | Vnitini primér hrdla | Minimalni vzdalenost Ttida A Ttida B
rysky od zacétku hrdla

ml mm mm ml ml
1 7+1 5 0,025 +0,050
2 7+1 5 0,025 +0,050
5 7+1 5 0,025 +0,050
10 7+1 5 0,025 +0,050
20 9+1 5 0,040 +0,080
25 9+1 5 0,040 +0,080
50 11+1 10 0,060 +0,120
100 13+1 10 0,100 +0,200
200 155+15 10 0,150 +0,300
250 155+15 10 0,150 +0,300
500 19+£2 15 0,250 +0,500
1 000 23+£2 15 0,400 +0,800
2000 275+25 15 0,600 +1,200
5000 38+3 15 +1,200 +2,400

Tabulka 2 — Rozméry a nejvétsi dovolené chyby objemu pro odmérné baiiky se Sirokym hrdlem

Zakladni rozméry Nejvétsi dovolend chyba objemu
Jmenovity objem Vnitfn{ primér hrdla Miniméln{ vzdélenost Ttida A Ttida B
rysky od zacétku hrdla
ml mm mm ml ml
1 9+1 5 +0,040 +0,080
10 9+1 5 +0,040 +0,080
20 11+£1 5 +0,060 +0,120
25 11+£1 5 +0,060 +0,120
50 13£1 10 +0,100 +0,200
1 000 275+25 15 +0,600 +1,200

2.4.2 Nejvétsi dovolena chyba objemu pro délené pipety

Objem délenych pipet je definovan jako objem vody pii teploté 20 °C, vyjadieny v mililitrech, ktery je

z délené pipety vypustén od nulové délici carky ke kterékoli délici ¢arce jednotlivych objeml smérem
k vytokové Spicce.

Zjisténé chyby vyteklého objemu nesmi piekrocit hodnoty nejvétsi dovolené chyby objemu uvedené

v tabulce 3. Tyto meze ptedstavuji nejvetsi dovolené chyby objemu v kterémkoli bod¢€ stupnice a také
maximdlné ptipustny rozdil mezi chybami objemu v jakychkoli dvou bodech.
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Tabulka 3 — Objemy, déleni a nejvétsi dovolené chyby objemu pro délené pipety

Jmenovity objem Nejmensi dilek Nejvétsi dovolené chyby objemu
stupnice Ttidy pfesnosti A a AS Ttida pfesnosti B
ml ml ml ml
0,1 0,01 +0,006 +0,01
0,2 0,01 +0,006 +0,01
0,5 0,01 +0,006 0,01
1 0,01 +0,007 +0,01
1 0,1 +0,007 +0,01
2 0,02 +0,010 +0,02
2 0,10 +0,010 +0,02
5 0,05 +0,030 0,05
5 0,10 +0,030 0,05
10 0,1 +0,05 +0,1
20 0,1 +0,1 +0,2
25 0,1 +0,1 +0,2
25 0,2 +0,1 +0,2

2.4.3 Nejvétsi dovolena chyba pro nedélené pipety

Objem ned€lenych pipet je definovén jako objem vody pfi teploté 20 °C, vyjadieny v mililitrech, ktery

je z pipety vypustén od nulové délici ¢arky jmenovitého objemu doli ke Spicce.

Zjisténé chyby vyteklého objemu nesmi piekrocit hodnoty nejvétsi dovolené chyby objemu uvedené

v tabulce 4.

Tabulka 4 — Jmenovité objemy a nejvétsi dovolené chyby objemu

Jmenovity objem Nejvétsi dovolené chyby objemu
Ttidy pfesnosti A a AS Ttida pfesnosti B
ml ml ml
0,5 +0,005 +0,010
1 +0,008 +0,015
2 +0,010 +0,02
5 +0,015 +0,03
10 +0,02 +0,04
20 +0,03 +0,06
25 +0,03 +0,06
50 0,05 +0,10
100 +0,08 0,15
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2.4.4 Nejvétsi dovolena chyba pro byrety
Objem byret je definovédn jako objem vody pfi teploté 20 °C, vyjadfeny v mililitrech, ktery je z byrety

s ¥z

vypustén od kterékoli délici ¢arky jednotlivych objemt k nulové hodnoté pied vypustnim kohoutem.

Zjisténé chyby vyteklého objemu nesmi piekroc€it hodnoty nejvétsi dovolené chyby objemu uvedené
v tabulce 5.

Tabulka 5 — Jmenovité objemy a nejvétsi dovolené chyby objemu

Jmenovity objem Nejmensi dilek Nejvétsi dovolené chyby objemu
Ttidy pfesnosti A a AS Ttida presnosti B

ml ml ml ml
1 0,01 +0,006 +0,01
2 0,01 +0,01 +0,02
5 0,01 +0,01 +0,02
5 0,02 +0,01 +0,02
10 0,02 +0,02 +0,05
10 0,05 +0,03 +0,05
25 0,05 +0,03 +0,05
25 0,10 +0,05 +0,10
50 0,10 +0,05 +0,10
100 0,20 +0,10 +0,20

3 Technické pozadavky
3.1 Konstrukce méridla
3.1.1 Vzhled a tvar méridla

3.1.1.1 Osa casti odmerného skla se stupnici musi byt vertikdlni. Odmérné baniky musi stit na vodo-
rovné zakladni ploSe bez kolébani.

3.1.1.2 Vytokova Spicka pipet a byret musi byt pevné konstrukce, hladkd a mirné kénicka, bez nahlé-
ho ziZeni otvoru.

3.1.1.3 Tvar pipet a byret musi umoziiovat rovhomérné vytékani kapaliny.

3.1.2 Stupnice a rysky

3.1.2.1 Delici carky, rysky, cislovani a ndpisy musi byt snadno citelné, trvanlivé a odolné podmin-
kam pouzivani.

3.1.2.2 Delici ¢arky stupnice musi mit stejnou tloustku a jejich maximdlni tloustka nesmi byt veétsi
neZ polovina linedrniho ekvivalentu nejvétsi dovolené chyby objemu.

Na odmérném skle se stupnici nesmi maximalni tloustka délici ¢arky presahovat ¢tvrtinu minimaln{
vzdalenosti mezi stfedy sousednich dé€licich ¢arek.

s\ s

Na odmérném skle bez stupnice se ryska nanasi po celém obvodu; povoluje se mezera nepiesahujici
10 % obvodu.



Opatieni obecné povahy ¢. 0111-O0OP-C030-13

3.1.2.3 Vsechny délici ¢arky na stupnici musi byt umistény v roviné kolmé k podélné ose ¢asti od-
mérného skla se stupnici. U odmérnych banék s plochym dnem musi ryska lezet v roviné rovnob&zné
se zékladnou.

3.1.2.4 Vzdalenosti mezi délicimi ¢arkami na stupnici nesméji vykazovat zZadné viditelné nepravidel-
nosti.

3.1.2.5 Delici ¢arky stupnice musi byt naneseny na vélcovité ¢asti odmérného skla ve vzddlenosti
nejméné 10 mm od mista zmény prifezu. V nékterych piipadech, zejména u odmérného skla tiidy B,

mohou byt délici ¢arky umistény i na ¢astech s nekruhovym priifezem nebo na konické casti odmérné-
ho skla.

Na odmérném skle s jednou ryskou miiZze byt ¢islo oznacujici jmenovity objem umisténo spolu
s ostatnimi ndpisy a nemusi byt umisténo vedle rysky.

Na odmérném skle s jednou hlavni délici carkou a malym poétem pomocnych dé€licich ¢arek muze byt
¢islo predstavujici jmenovity objem uvedeno mimo stupnici spolu s ostatnimi ndpisy, je-li zaruceno,

7 Mz

Ze pomocné délici ¢arky jsou vhodné oznaceny.

Na vyrobcich kruhového priifezu se stupnici se musi délka delicich ¢arek lisit natolik, aby byly snadno
rozliSitelné.

3.1.3 Pouzité materialy

Odmérné sklo se zpravidla vyrabi ze skla hydrolytické tfidy s koeficientem délkové teplotni roztaZnosti
a=33x10°K" (=3 x @=9,9x 10°K"). Sklo se vyznaduje vysokou odolnosti proti ti¢inku vody,
vodni pary, kyselindm, roztokiim soli a relativné dobrou odolnosti proti alkaliim. Pokud je pouZit jiny
materidl, vyrobce musi deklarovat koeficient jeho délkové teplotni roztaznosti.

Sklo musi byt bez viditelnych vad a v co nejvetsi mozné mite bez vnitiniho napéti.

3.2 Druhy méridel a celkové rozméry

Odmérné sklo se musi vyrabét s rovnomérné délenou stupnici nebo s jednou ryskou oznacujici objem

sz s (N2 s . . v s 2z . 3 v z
na doliti nebo na vyliti. Cislovani stupnice a oznaceni rysky uddva objem v ml nebo cm’. Odmérné
sklo se déli na n€kolik druht a mus{ spliiovat poZadavky nasledujicich tabulek.

3.2.1 Odmérné baiky

Zakladni tvar té€la odmérnych ban¢k musi odpovidat tabulce 6 a zdkladni rozméry tabulkdm 1 nebo 2.

Tabulka 6 — Tvar téla baiiky

Jmenovity objem . 5
Tvar téla baiky
ml
la2 Kuzelovity
5az50 Kuzelovity nebo hruskovity
100 az 5 000 Hruskovity

3.2.2 Délené pipety

Zakladni tvar a rozméry délenych pipet musi odpovidat tabulce 7.
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Tabulka 7 — Rozméry

Jmenovity objem
ml

0,1]02(05]| 1 2 5 10|20 2525

0,01(0,01(0,1{0,01]0,02]|0,05|0,1(0,1|0,1|0,2

Nejmensi dilek stupnice ml
0,10{0,10|0,10

Zikladni rozméry v mm

Vzdélenost od nulové délici ¢4rky k posledni | min. | 80 | 120 [ 130 | 160 | 160 | 140 | 140 | 140|220 180

délict ¢arce pro pipety typ 1 max. | 170 | 200 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 290 | 220
Vzdélenost od nejvyssi k nejnizsi ¢islované min. | 70 | 110 | 110| 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 200 | 160
délict Cdrce pro pipety typ 2, 3 a 4 max. [ 160 | 190 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 290 | 220
dealenost od nejvyssi délici ¢arky k vrcholu min. 100
pipety
Minimaln{ vné&jsi primér saci trubicky 5,25az9 5,5az9
Délka rovné Casti trubice pod nejnizsi délici .

min. 5

¢arkou

Rozdéleni délenych pipet podle typu

Typ 1: Casteény vytok

Délené pipety jsou vymétfeny na vytok kapaliny od nulové délici €arky v horni ¢asti délené pipety ke
kterékoli délici ¢arce, pfi€emZ jmenovity objem piedstavuje nejnizsi délici ¢arka.

Typ 2: Uplny vytok

Délené pipety jsou vyméteny pro vytok kapaliny od kterékoli délici ¢arky ke Spicce, pficemz jmenovi-
ty objem je dén nejvyssi délici ¢arkou.

Typ 3: Uplny vytok

Délené pipety jsou vyméteny na vytok kapaliny od nulové délici ¢arky v horni ¢asti stupnice ke které-

koli délici ¢arce, pfi¢emz jmenovity objem je dan vypusténim kapaliny doli ke Spicce.
Typ 4: Vyfukovaci
Délené pipety na tplny vytok (viz typ 3), kde je zbyla kapka kapaliny vytlacena vyfouknutim.

3.2.2.1 Délené pipety tiidy A, AS a B na ¢asteény vytok (typ 1)
Objemy a Cas doby vytoku délenych pipet musi odpovidat tabulce 8.
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Tabulka 8 — Doby vytoku délenych pipet typu 1

Jmenovity Nejmensi Doba vytoku
objem dilek Tida A Trida AS Trida B
stupnlce
ml ml s (min.) s (max.) s (min.) s (max.) s (min.) s (max.)
0,1 0,01 2 3 - - 2 3
0,2 0,01 2 4 - - 2 4
0,5 0,01 - - 4 10 2 11
1 0,01 7 10 4 10 2 11
1 0,1 2 10 4 10 2 11
2 0,02 8 12 4 10 2 12
2 0,10 2 12 4 10 2 12
5 0,05 10 14 7 13 5 14
5 0,10 4 14 7 13 5 14
10 0,1 13 17 7 13 5 17
20 0,1 - - 11 17 9 21
25 0,1 15 21 11 17 9 21
25 0,2 5 15 - - 5 15
3.2.2.2 Délené pipety tridy A, AS a B na aplny vytok (typ 2)
Objemy a Cas doby vytoku délenych pipet musi odpovidat tabulce 9.
Tabulka 9 — Doby vytoku délenych pipet typu 2
Jmenovity Nejmensi Doba vytoku
objem dilek Tida A Trida AS Trida B
stupnice
ml ml s (min.) s (max.) s (min.) s (max.) s (min.) s (max.)
0,1 0,01 1 3 - - 1 3
0,2 0,01 1 4 - - 1 4
0,5 0,01 - - 4 10 2 11
1 0,01 5 7 4 10 2 11
1 0,10 2 7 4 10 2 11
2 0,02 6 9 4 10 2 12
2 0,10 2 9 4 10 2 12
5 0,05 8 11 7 13 5 14
5 0,10 4 11 7 13 5 14
10 0,1 10 13 7 13 5 17
20 0,1 - - 11 17 9 21
25 0,1 11 16 11 17 9 21
25 0,2 11 16 - - 9 21
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3.2.2.3 Délené pipety tridy A, AS a B na aplny vytok (typ 3)

Cekaci doba pro tyto pipety je stanovena na 5 s.

Objemy a Cas doby vytoku délenych pipet musi odpovidat tabulce 10.

Tabulka 10 — Doby vytoku délenych pipet typ 3

Jmenovity Nejmensi Doba vytoku
objem dilek Tiida A Tiida AS Ttida B
stupmce
ml ml s (min.) s (max.) s (min.) s (max.) s (min.) s (max.)
0,1 0,01 1 3 - - 1 3
0,2 0,01 1 4 - - 1 4
0,5 0,01 - 4 10 2 11
1 0,01 5 7 4 10 2 11
1 0,10 5 7 4 10 2 11
2 0,02 6 9 4 10 2 12
2 0,10 6 9 4 10 2 12
5 0,05 8 11 7 13 5 14
5 0,10 8 11 7 13 5 14
10 0,1 10 13 7 13 5 17
20 0,1 - - 11 17 9 21
25 0,1 11 16 11 17 9 21
25 0,2 11 16 - - 9 21
3.2.2.4 Délené pipety vyfukovaci (typ 4)
Objemy a Cas doby vytoku délenych pipet musi odpovidat tabulce 11.
Tabulka 11 — Doby vytoku vyfukovacich pipet typ 4
Jmenovity Nejmensi dilek Doba vytoku
objem stupnice Tda B
ml ml s (min.) s (max.)
0,1 0,01 1 3
0,2 0,01 1 4
1 0,01 2 7
1 0,10 2 7
2 0,02 2 7
2 0,10 2 7
5 0,05 4 10
5 0,10 4 10
10 0,1 4 10
25 0,2 5 15

10




3.2.3 Nedélené pipety tridy A, ASaB
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Objemy a Cas doby vytoku nedélenych pipet musi odpovidat tabulce 12.

Tabulka 12 — Doby vytoku v sekundach

Jmenovity objem
0,5 1 2 5 10 20 25 50 100
ml
min. 10 10 10 15 15 25 25 30 40
Ttida A
max. | 20 20 25 30 40 50 50 60 60
min. 6 7 7 9 11 12 15 20 25
Ttida AS
max.| 10 11 11 13 15 16 20 25 30
min. 4 5 5 7 8 9 10 13 25
Ttida B
max. | 20 20 25 30 40 50 50 60 60
ROZdﬂ mezi Vyznaée/nou a| o ) ) ) 3 3 4 4 5 5
namétfenou dobou vytoku
3.2.4 Byrety
3.2.4.1 Byrety bez ¢ekaci doby
Objemy, rozméry a ¢as doby vytoku byret musi odpovidat tabulce 13 a 14.
Tabulka 13 — Rozmérové poZadavky
Jmenovitd hodnota Nejmensi dilek Délka stupnice Celkova délka
ml ml mm (min.) mm (max.) mm (max.)
1 0,01 150 200 575
2 0,01 200 300 650
5 0,01 480 600 820
5 0,02 250 600 800
10 0,02 480 600 820
10 0,05 250 450 620
25 0,05 480 600 820
25 0,10 250 450 620
50 0,10 500 600 820
100 0,20 550 650 870

11
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Tabulka 14 — Doba vytoku

Jmenovity Nejmensi dilek Doba vytoku
objem stupnice Ttida pfesnosti A Ttida ptesnosti B
ml ml s (min.) s (max.) s (min.) s (max.)
1 0,01 20 50 20 50
2 0,01 15 45 10 45
5 0,01 20 75 20 65
5 0,02 20 75 20 65
10 0,02 75 95 40 95
10 0,05 75 95 45 75
25 0,05 70 100 30 70
25 0,10 35 75 30 70
50 0,10 50 100 40 100
100 0,20 60 100 30 100

3.2.4.2 Byrety s ¢ekaci dobou
Cekaci doba pro tyto byrety je stanovena 30 s.

Objemy, rozméry a ¢as doby vytoku byret musi odpovidat tabulce 13 a 15.

Tabulka 15 — Doba vytoku

Jmenovity objem Nejmensi dilek stupnice Doba vytoku
ml ml s (min.) s (max.)

2 0,01 8 20

5 0,01 15 25

5 0,02 15 25
10 0,02 35 45
10 0,05 35 45
25 0,05 35 45
25 0,10 35 45
50 0,10 35 45

4 Znaceni méridla

Odmérné sklo musi byt oznaceno témito tidaji:
a) oznaceni vyrobce,
b) jmenovity objem s méfici jednotkou,
c) ttida presnosti A, AS nebo B,

d) symbol ,In“ oznacujici, Ze vyrobek byl vyméten na doliti nebo symbol ,,Ex* oznacujici, Ze vy-
robek byl vyméfen na vyliti,
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e) referencni teplota 20 °C,
f) nejvétsi dovolend chyba,
g) na vyrobcich, pro néz je predepsana cekaci doba, musi byt tato uvedena napf. ,,Ex + 5 s*,

h) jiné udaje dle poZadavkil uzivatele (nesmi byt v rozporu s body a) az h)).

5 Schvalovani typu méridla

Tato métidla nepodléhaji schvalovani typu ve smyslu zdkona o metrologii.

6 Prvotni ovéreni

6.1 Prehled provadénych zkousek

Proces prvotniho ovéfovani odmérného skla zahrnuje nésledujici zkousky:
a) vizudlni prohlidka,
b) kontrola rozméri odmérného skla,

c) zkouSka presnosti; u pipet a byret se zkouskou doby vytoku.

6.2 Vizualni prohlidka

Pti vizudlni prohlidce se kontroluje, zda odmérné sklo piedloZené k prvotnimu ovéfeni splituje pii-
slusné technické pozadavky podle kapitoly 3 a pozornost musi byt vénovana kontrole spravnosti ozna-
¢eni, provedeni objemovych znacek a vyznaceni objemu.

Odmérné sklo nesmi byt mechanicky poSkozené nebo deformované a musi byt zcela Cisté.

Odmérné sklo, které nevyhovélo vizudlni prohlidce, se vytadi z dalsiho zkouSeni.
6.3 Funkéni zkousky

6.3.1 Pozadavky na presnost zkuSebniho zaiizeni
Pro kontrolu objemu a rozmért se pouZije béZné laboratorni vybaveni a néasledujici métidla:
a) etalonové vahy II a III tfidy pfesnosti s vaZivosti odpovidajici méfenému objemu,
b) etalonova zdvazi II a III tfidy ptesnosti odpovidajici hmotnosti méfeného objemu,
c) sklenény teplomér s meficim rozsahem (0 — 50) °C, s délenim po 0,1 °C,
d) stopky s pfesnosti ¢teni na 1 s,
e) posuvné métitko pro méfeni délek s piesnosti 0,02 mm, ocelové ohebné métitko do 300 mm,
f) lupas minimdlnim zvétSenim 6X.

Etalonové véhy, etalonové zdvaZzi, barometr, teplomér a stopky musi mit platnou metrologickou né-
vaznost s uvedenou nejistotou.

Celkova nejistota stanoveni chyby méfidla musi byt alespon tfikrat mensi neZ hodnota nejvétsi dovo-
lené chyby stanovené pro zkousené odmérné sklo.

6.3.2 Kontrola rozmériu

Technické parametry a rozméry odmérného skla se kontroluji dle tabulek s uvedenymi rozméry.

Odmérné sklo, které nevyhovélo kontrole zakladnich rozmért, se vyfadi z dalstho zkouSeni.
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6.3.3 Zkouska presnosti a u pipet a byret se zkouskou doby vytoku

Kontrola ptesnosti objemu odmérného skla se provadi hmotnostni (gravimetrickou) metodou na dolity
objem ,,In“ nebo na vylity objem ,,Ex*.

6.3.3.1 Stanoveni objemu odmérného skla na doliti ozna¢eného symbolem ,,In*

Nejprve se stanovi hmotnost prazdné, odmasténé, Cisté a vysuSené odmérné banky m,. Po jejim napl-
néni destilovanou vodou (na vodorovné plose a bez bublinek) po rysku se spravnym nastavenim me-
nisku na horn{ okraj rysky a stanovi se hmotnost naplnéné odmérné baniky m,. Hmotnost objemu desti-
lované vody m; se stanovi vypoctem z rozdilu hmotnosti m; = m, — m.

7

Vézeni musi byt provedeno rychle a bezprostiedné po vdZeni se zméfi teplota destilované vody, teplo-
ta vzduchu a barometricky tlak.

6.3.3.2 Stanoveni objemu odmérného skla na vyliti ozna¢eného symbolem ,,Ex‘

Nejprve se stanovi hmotnost prazdné, odmasteéné, Cisté a vysuSené vazenky m;.

Pipety a byrety se naplni destilovanou vodou po rysku poZadovaného objemu se spradvnym nastavenim
menisku, vypusti poZadovany objem do vdZenky a zméii doba vytoku, kterd je stanovena v tabulkdch
pro jednotlivé druhy odmérného skla.

Pokud pipety a byrety splni poZadavek na dobu vytoku, vymokiené se naplni destilovanou vodou (ne-
smi obsahovat bublinky) po rysku poZadovaného objemu se sprdvnym nastavenim menisku a poZado-
vany objem se vypusti do vdZenky a stanovi se hmotnost naplnéné vazenky m,.

Hmotnost objemu destilované vody m; se stanovi vypoctem z rozdilu hmotnosti:
m; = ny — my.
ViéZeni musi byt provedeno rychle a bezprosttedné po vaZeni se zméii teplota destilované vody
v zasobni nadobé, teplota vzduchu a barometricky tlak.
6.3.3.3 Zpracovani vysledkii zkousky presnosti
Nameétené hodnoty se prepocitaji podle vztahti uvedenych niZe.

Objem V,, ktery odpovidéd zjiSténé hmotnosti m;, se vypocitd pomoci korekéniho faktoru Z, ktery
v sobé zahrnuje odpovidajici hustotu destilované vody pro zméfenou teplotu béhem vézeni, korekci na
vztlak vzduchu a korekci na teplotu, pokud se teplota pfi zkouSce liSi od 20 °C a vyrobce uddva koefi-
cient teplotni roztaznosti f (f =3 x @) pro materidl, ze kterého je odmérné sklo vyrobeno. Korekéni
faktor Z se vypocte pomoci vztahu:

1 Yo J
Z =1000x| —————— |x| 1 - Lotuchu 15 (1 B (£ —20))
pvody - pvzduchu ( 8 000

kde  0,,qene  J€ hustota vzduchu ur€end ze stfednich hodnot atmosférického tlaku a teploty vzduchu
béhem vazeni,
Pody je hustota destilované vody odpovidajici stfedni hodnot€ teploty zjisténé béhem vazeni,
b koeficient teplotni roztaZnosti materialu, ze kterého je odmérnd nddoba vyrobena,
t teplota destilované vody béhem vaZeni.

Objem V; se vypocita ze vztahu:
V.=m,XZ

Zjistény objem destilované vody se nesmfi liSit od jmenovité hodnoty o vice neZ o nejvétsi dovolenou
chybu podle ¢lanku 2.4 pro piisluSny druh odmérného skla.
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6.3.4 Opatieni méridla diedni znac¢kou

Odmérné sklo, které ptfi zkouskach provedenych podle tohoto opatieni obecné povahy vyhovélo jeho

poZzadavkiim, se opatii ufedni znackou, a to gravirovanim, vyleptanim, vypiskovanim pfipadné potiskem.

7 Nasledné ovéreni

Niésledné oveétovani odmernych ban€k, byret a pipet pouZivanych ke kontrole objemu se jiZ neprovadi.

8 Oznamené normy

CMI oznami pro téely specifikace metrologickych a technickych pozadavki na méfidla a pro tdely
specifikace metod zkouSeni pfi schvalovani jejich typu a ovéfovani, vyplyvajicich z tohoto opatfeni
obecné povahy, ¢eské technické normy, dalsi technické normy nebo technické dokumenty mezinérod-
nich poptipadé€ zahrani¢nich organizaci, nebo jiné technické dokumenty obsahujici podrobné;jsi tech-
nické pozadavky (dédle jen ,,ozndmené normy*). Seznam téchto ozndmenych norem s pfifazenim
k piislusnému opatfeni ozndmi CMI spole&né s opatfenim obecné povahy vefejné dostupnym zpiiso-
bem (na webovych strankdch www.cmi.cz).

Splnéni ozndmenych norem nebo splnéni jejich ¢4sti se povaZuje v rozsahu a za podminek stanove-
nych timto opatfenim obecné povahy za splnéni téch poZadavkil stanovenych timto opatfenim, k nimZ
se tyto normy nebo jejich ¢asti vztahuji.

II.
ODUVODNENI

CMI vydéva k provedeni § 24¢ zdkona o metrologii toto opatfeni obecné povahy, kterym se stanovuji
metrologické a technické poZadavky na stanovend méfidla a metody zkouSeni pii ovéfovani té€chto
stanovenych meétidel.

Vyhlaska €. 345/2002 Sb., kterou se stanovi méfidla k povinnému ovéfovani a méfidla podléhajici
schvéleni typu, ve znéni pozdéjsich predpist, zatazuje v piiloze Druhovy seznam stanovenych métidel
pod poloZkou 1.3.3 odmérné bariky, byrety a pipety pouZivané ke kontrole objemu mezi métidla pod-
1éhajici ovétovani.

CMI tedy k provedeni § 24c zdkona o metrologii pro odmérné batiky, byrety a pipety pouZivané ke
kontrole objemu vyddva toto opatfeni obecné povahy, kterym se stanovuji metrologické a technické
pozadavky pro odmérné barky, byrety a pipety pouZivané ke kontrole objemu a metody zkousSeni pii
ovefovani téchto stanovenych métidel.

Tento predpis (Opatieni obecné povahy) byl ozndmen v souladu se smérnici Evropského parlamentu
a Rady 98/34/ES ze dne 22. ¢ervna 1998 o postupu pii poskytovani informaci v oblasti technickych
norem a ptedpist a pravidel pro sluzby informac¢ni spolecnosti, ve znéni smérnice 98/48/ES.

I1I.

POUCENI{
Proti opatieni obecné povahy nelze podat opravny prostiedek § 173 odst.2 SprR.

Dle ustanoveni § 172 odst. 5 SprR se proti rozhodnuti o ndmitkach nelze odvolat ani podat rozklad.

Soulad opatieni obecné povahy s pravnimi piedpisy lze posoudit v pfezkumném fizeni dle ust. § 94 az
96 SprR. Ucastnik mtize dat podnét k provedeni prezkumného fizeni ke spravnimu organu, ktery toto
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opatieni obecné povahy vydal. Jestlize spravni orgdn neshledd diivody k zahdjeni pfezkumného fizent,
sdéli tuto skutec¢nost s uvedenim diivodi do tficeti dnd podateli. Usneseni o zahajeni prezkumného fizeni
Ize dle ust. § 174 odst. 2 SprR vydat do tif let od G¢innosti opatfeni obecné povahy.

IV.

UCINNOST

Toto opatieni obecné povahy nabyva tcinnost patnidctym dnem ode dne jeho uvefejnéni (§ 24d zakona

o metrologii).

Za sprévnost vyhotoveni: Ing. Miroslav PospiSil

VyvéSeno dne: 16. 1.2014

Podpis opravnéné osoby, potvrzujici vyvéseni:

Sejmuto dne:  31.1.2014

Podpis opravnéné osoby, potvrzujici sejmuti:
Uéinnost: 31.1.2014

P

Podpis oprdvnéné osoby, vyznacujici ti€innost:
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